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Gwilit_ézgéciowy - giowka stozkowa lub talerzowa

Stedhnica zewnetrzna gwintu 8 mm

® A | m Dodatkowy frez 4CUT:
N OWy SP@ usuwa w cien nie zmniejsza site We wkretach o dtugosci powyzej 160 mm.
WSZj/StkiG zhane dotychczas 3. Czworokatny szpic Wyraznie zmniejsza moment wkrecajacy -

itokna. do 60 % i wiecej (zobacz wykres u dotu z
lewej strony).

pl’ OdUkty I char akter yzuje SIQ _| Zoptymalizowany profil gwintu:

na St@ p U]Q Cym i ce Ch am I Po sam szpic. Szybkie i pewne wkrecanie. ® Gléwka MULTI:
- T-STAR plus: Nie wystaje nad powierzchnie materiatu.
Pewnie trzyma koricowke wkretarki, Frezuje w drewnie i hamuje na metalu.

dokfadniej i lepiej prowadzi wkrety.

Y
Gfowka talerzowa , gniazdo T-STAR plus T40, szpic 4CUT, Gtéwka stozkowa MULTI, szpic 4CUT, gniazdo T-STAR plus T40,
hartowany, powlekany tworzywem sztucznym, ocynk z6tty hartowany, powlekany tworzywem sztucznym, ocynk zotty

Jedn.
opakow. Rozmiary (mm) opakow.

(w szt.) DhgoSE (w szt.)
ugosc
gwintu SPAX®

80 [ 47 | 50 |
120 | 70 | 50 |
oSci: 140 | 80 | 50 |

Nowy SP@®wchodzi w drewno znacznie lzej i szybciej ! (" _ > . » i Nastepujace diugosci z frezem 4CUT:
d / Wyraznie mniejszy moment

8 X 600 mm N wkrecajacy i zredukowana

w drewnie N \ / /“ sita rozszczepiajaca
szerokostojowym ) : /

$wierkowym Lzejsze i szybsze wkrecanie

Nie wymaga nawiercania

— zwykle
wkrety

— SPAX)

Posiada atesty budowlane
nr Z-9.1-449
i AT-15-7343/2007

Gniazdo ,T-STAR plus " T40

Czas [s] N : Dtugo$¢ i znak producenta

podane na gtéwce Inne dfugosci, ksztatty gtowek Inne diugosci, ksztatty gtéwek
i powtoki na zapytanie. i powtoki na zapytanie.
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80 | 50 |
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80 | 50 |
80 | 50 |
80 | 50 |
80 | 50 |
80 | 50 |
80 | 50 |
80 | 50 |
| 80 | 50 |

Gtowka talerzowa zwigksza
site docisku
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Gwint czesciowy - giowka stozkowa lub talerzowa

Stednica zewnetrzna gwintu 10 i 12 mm

Przykiady zastosowai:
owa konstrukcji

zczedna alternatywa dla potaczen
srubowych wg normy DIN 571

B Pewne docigganie np. elementow $ciennych
B Nie wymaga nawiercania

B Przenosi 0 67% wieksze sity rozciggajace
niz potaczenia Srubowe

Montaz krokwiowy, ptatwie

B Mocowanie krokwi. Przy pomocy wkretdw
z gtowka talerzowg mozna dociggac nawet
silnie odksztatcone krokwie

m Wysoka odpornosé na site ssacg wiatru

m Mozliwos$¢ rezygnaciji z metalowych
ztaczy budowlanych

Z-9.1- 511 - atest budowlany w
zakresie mocowania nadachowych
systemow izolacyjnych

Wiasciwos$ci:

B Gtéwka talerzowa gwarantuje wiekszg site
docisku i umozliwia ustalenie wigkszych
odlegtosci miedzy wkretami

B Nie wymaga nawiercania

B Duza no$nos¢ réwniez przy duzych
sitach rozciaggajacych dzieki gtéwce
talerzowej

Bezptatne oprogramowanie kalkulacyjne

B Posiada atesty budowlane
nr 2-9.1-449
i AT-15-7343/2007

m Gniazdo T-STAR

B Dtugosé i znak producenta
podane na gtéwce
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Gtéwka stozkowa z zeberkami frezujgcymi, gniazdo
T-START50, hartowany, powlekany tworzywem sztucznym,

Jedn.
Rozmiary (mm) opakow.
Diugos¢ (:P:;t(;)
a@ | s | g | Box
80 50 50
100 60 50
120 70 50
140 80 50
160 80 50
180 80 50
. 200 80 50
L <oy 100 g
X §I —— AR S 1 «@= | 260 | 80 50
- 186mm 7280 | 80 50
, : 300 80 50
Bovikany orayven ssucanym ook sy 320 | 80 50
Jedn. 340 80 50
Rozmiary (mm) opakow. 360 80 50
y (wszt.) 380 80 50
oy | soaxe 400 | 80 50
d1 (9) Ls LgS BOX 450 30 50
80 70 50
100 80 50 100 60 25
120 80 50 120 80 25
140 80 50 140 80 25
160 80 25 160 100 25
180 80 25 180 100 25
200 80 25 200 100 25 B
10.0 220 80 25 220 100 25
2 240 80 25 12,0 240 100 25
dk (@) = 260 80 25 ok (0) = 260 100 25
25mm - [7280 80 25 226mm | 280 | 100 25
300 80 25 300 100 25
320 80 25 350 100 25
340 80 25 400 100 25
360 80 25 450 100 25
380 80 25 500 100 25
400 80 25 550 100 20
450 80 25 600 100 20
Inne diugosci, ksztatty gtdwek Inne dtugosci, ksztatty gtowek
i powtoki na zapytanie. i powtoki na zapytanie.
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Gwint pélny - gtowka stozkowa

Sf edn/ca ZGWI’)@Z‘/ZH& gW/ﬂl‘U 8, 70, 72 mm Gtéwka stozkowa z zeberkami frezujacymi, szpic CUT,
gniazdo T-STAR T40 (8 mm) wzgl. T50 (12 mm), hartowany,

powlekany tworzywem sztucznym, ocynk zotty

Jedn.
‘ e Rozmiary (mm) opakow.
Duges6 || o)
Szpic CUT: o L ngv?ngu spae
—= = S
F== B bez nawiercania. Skutecznie zmniejsza ’
] . gl : 160 50
= site rozszczepiajgcg i redukuje moment 180 50
‘E: wkrecajacy. 200 50
- 220 ) 50
it 240 3 50
= 260 - 50
Prog, 80 g0 E 50
i T
poprzecznego Wzmocnienia odpornosci na rozcigganie ' 5l *2 il
DIN 1052:2004 100 E 20
na mozliwos¢ zwiekszenia SRRreeczne ) 450 ot 50
dpor przy pomocy wkretow M Pewna alternatywa dla naklejanych piyt 500 25
nym wzmachniajgcych i wklejanych pretow 950 25
" ; gwintowanych 600 25
achiajgcy do 200 % obliczony
godng z atestem Z-9.1-519 B Moga by¢ stosowane przez kazdy 200 50
zaktad ciesielski Oszczedna alternatywna wobec: 220 50
240 @ 50
L Zie' wymagiqup;oli\z/voktania na stosowanie B potfaczen kotkowych 260 %‘, 50
eju; moga by¢ takze stosowane na - dn aincialaki 280 = 50
gotowych konstrukcjach tacznikow clesiEEiey 10,0 300 § 50
(np. przy renowacjach) B wzmocnien poprzecznych przy uzyciu: dk (0) = 350 - 50
18,6 mm 400 g 50
- naklejanych pfyt usztywniajacyc 450 = 50
albo e 50 | & 25
- wklejanych pretow gwi 550 25
N 600 25
Wiasciwosci:

i B Petny gwint wytrzymuje duze sity ggg gg
I’.qczqne e.lastycznie dzwigary pracujgce rozciagajace i Sciskajace 240 o 25
na zginanie B Wytrzymuje wyjatkowo duze sity 260 _é 25
B Wysoka sztywnos¢ na catym przekroju rozciggajgce w poréwnaniu z 12,0 ggg = 35

dzieki rozmieszczonym ukosnie wkretom wkretami o gwincie czesciowym dk (0) = 350 & 22

(WZmoGHeGl IS B Rozszerzone spektrum zastosowan 186mm [ 400 s 25
m Ciekawe rozwigzanie szczegélnie dzieki wkretom o dtugosciach 450 = 25

w ramach renowagji do 600 mm 500 > 25

550 20
B Posiada atesty budowlane 600 20
nr Z-9.1-519 i AT-15-7343/2007 Inne dtugosci, ksztatty gtowek
i powtoki tanie.
B Diugos¢ i znak producenta podane Ll
na gtowce
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